Тендерная заявка  № 635
ООО «РЛЗ», договорной отдел
Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2, тел- факс 227-85-28
	
	Пункт 1
	Заказчики

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов: 

Контактные лица Мартыненко Василий Геннадьевич тел. 8 (863) 227-85-28 E-mail: rf4241@oaorsm.ru

                               Коломейцев Владимир Геннадьевич тел. 8-988-703-74-47 E-mail: lz004844@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Ремонт формообразующих деталей пресс-формы для литья под давлением на отливку РСМ-10.14.00.520 Шкив


	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно Договору. Окончательный расчет производится после завершения работ на основании подписанных сторонами Актов испытаний пресс-формы на оборудовании Заказчика по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования к качеству, техническим характеристикам товара,  работам, услугам
Техническое задание 
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«09» августа 2018 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«09» августа 2018 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения  тендерных торгов

	
	«10» августа 2018 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по Общей оценки контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;

- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам коммерческих предложений отдел продаж заключает договор

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	


Дата: 09 июля 2018 г. период реализации: июль-август 2018 г.
Заказчик тендера:


	Ведущий инженер-технолог по алюминиевому литью                                    Коломейцев В.Г.


Руководитель заказчика тендера:


	Главный металлург                                                                                               Видавский В.В.
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YTBEPXKJAIO

Tlinasunii pukefiep OO0 «PJI3»

POCTOBCKMA _
m‘g AEI?C'I‘IEIH A Coxonon A.O.
« 24 » Ob  2018r.
Texauueckoe 3agamue ~ J. 0/53

HA BHINOJHEHHE PeMOHTA (PpopMoodpasyomux AeTaseii mpecc-Gopmsl AT JTHTHHA HO
masaenuem Ha oTaueky PCM-10.14.00.520 IMkus

KonTakTHbIC THIIA
Beayimnii MHXeHEP-TeXHOJIOT 110 aJIFOMHHHEBOMY JIHTHIO
Konometines Bnagnmup I'ennagsesny
TE +7-988-703-74-47
Email 1200484 4(@oaorsm.ru
HavansHuK JOTOBOPHOIO OT/IENA
Maprtoinenkxo Bacunuil I'ennansesuy
Tell 8-863-227-85-28
Email rf4241 (@oaorsm.ru
PexBH3HTHI 3aKa3UHKA
QOO0 «PocToBCKHI THTEHHEIH 3aBOIY
Anpec: 344029, r. PoctroB-na-Jlony, yin. MeH:kHHCKOTO, 2
ten/dakc: 8-863-227-85-28 -
HWHH 6166047452
KIIIT 616601001
P/c 40702810500000000470 B ITAO Kb «CenpManbani
K/c 30101810400000000860
BHUK 046015860
OKB3J1 27.51
OKIIO 14537710

I'erepanpHbIii mupexTop - Byinyx Bopuc bopucosuy

ITo TeXHHYECKUM BOITPOCAM:

Ilo KOMMEPYECKHM BOIIpOCaM:

1. Heob0xoaumMbie MePONPUATHS 1A BHINOJIHEHHS PEMOHTA Ipecc-(hopMBbI CHIIAME
HcnmoaHuTens

1.1 Paz6opxka npecc-popMsl ¢ ieMoHTaxEeM (opMoodpasylomux aetanei.

1.2 HedextoBka opmoobpazyromux aeraneil mnpecc-popmbl (Matpunsl, BokoBble cTep:KHH
(mon3yne1), Paccexarens, JIMTHHKOBas BTYIKa) C IpPeAOCTABICHHEM 3aKasduwKy Ae(eKTHOMH
BEIOMOCTH.

1.3 HsroroBnerue u nopaborka (opmooOpasyommx paetaned mpecc-Gpopmel (Matpuipl,
BokoBeie crepxkHm (mos3yHbl), Paccexarens, JluTHukoBas BTYyJIKAa) IO IIpUJIaraeéMbIM K
HACTOAIIEMY TEXHUIeCKOMY 3aJaHHIO YePTEeKaM.

1.4 YcraHoBKa W3TOTOBICHHBIX (popMoobOpasyromux neraneii B mpecc-GpopMy U IpOBepKa
CMBIKaHHA Mpecc-(POPMEL

1.5 Bemonnenue ucnelTaHui mpecc-popMBI Ha TEPPUTOPHKM U Ha 000pyAoBaHMM 3aka3uukKa
mepen asoTHpoBaHMeM (opmMooGpasyromux Aeraieli ¢ BO3MOXKHONM mocnenyromei nopaboTkoii
npecc-(GopMBI MO Pe3yIbTaTaM 3aMEPOB IOIYYEHHBIX OTJIUBOK.

1.6 AzotupoBanue GopMooOpazyIONMX AeTaiei mpecc-popMEL

1.7 OxoHuaTenpHAS TpHEMKa mpecc-GOopMBI Ha TEPPUTOPUH U Ha 000PYIOBAHHU 3aKa3uHKa.

-~

2. Texuuyeckue XapakTePHCTUKH Ipece-hopMbI

2.1 Ne yepTexka moIyuaeMOH OTIIMBKH PCM-10.14.00.520





2.2 Ne gepreixa npecc-(popMel 4257

2.3 Macca npecc-opMBI, K& 6 400

2.4 TabapuThl npecc-POpMEL, MM 2250 x 2 250 x 900

2.5 KomuuecTBO pa3beMOB, T 1

2.6 [lo3unus 3aHBKH TeHTpaTbHas

2.7 BerrankuBaHue OTIIMBKH CHAPOTOIKATEISIMU MATTHHEI

2.8 Bo3Bpar IUIUTH TOJIKATENEH THPOTOJKATEIIIMA MAIIMHEI H KOJIOHKaMHU
BO3BpaTa

2.9 Uspiederue GOKOBBIX CTEPKHCH (IION3YHOB)  THAPOLMIHHAPAMH (B KOMILIEKTE)

3. Texunyeckne XapaKTePHCTHKH JHTeHHOH MAIMHLI

3.1 Tum MaruHbl mox. 71115 (npouse. ITAO "Cubmumart")
3.2 Ycunye 3anMpaHus, TC 2 000

3.3 Ycunue OpeccoOBaHts, TC 75...190

3.4 Xox DOIBUKHOHN IUIUTEL, MM 1120

3.5 MuruMaIbHbBle radapuTsl npecc-Gopmbr, MM 950 x 950

3.6 Bricora (Tommuuna npecc-GopMer), MM 670...1 500
3.7 Paccrodnue MexKay KOJIOHHAMH, MM 1320x1320
3.8 JluameTp npecc-IOpLIHS, MM 90...170

3.9 K0JI-BO [O3HITHIL BIIPHICKa/ OTKJIOHEHHE OT 2/320

OCH MAITWHBI, TIT/MM

3.10 Xoa nopmHL, MM i 320

3.11 Cuna unxkeKTopa (ToaKaTems), TC 63

3.12 Xona umKkekTopa (TONKaTeNs), MM 250
4. Texaudeckue TpedGoOBaHHS K Npece-(hopMe 10c/ie NPOU3BOACTBA PEMOHTA

4.1 TlepeMemenye NOJBUKHBIX YacTeH JODKHO OBITE IIABHBIM 0e3 IIepeKocoB U 3aelaHri.

4.2 JIomyCK IIIOCKOCTHOCTU MATPHIT B IIIOCKOCTH pa3beMa I10 7-i CTEMeHH TOTHOCTH I'OCT 24643-81.

4.3 Benwymna 3a30pa MEXKTY KOHYCHBLIMH NOBEPXHOCTAMHM HOJI3YHOB B XOJOIHON Mpecc-popMe -
0,03...0,05 mm.

4.4 CucreMy OXJaXICHHS [POBEPUTH AABICHHEM BOJLI 0,3 Mua, B Tedenne 30 muH. Tedb BOABI HE
JIOTIYCKAeTCs.

4.5 T'HApOCHCTEMY H3BJIEUCHHS CTEpXKHEH (TON3YHOB) IIPOBEPUTH NABICHUCM 16 Mna, B Teuenue 30
MuH. Tedb He JOIyCKaeTCs.

4.6 TpaHcIopTUPOBATE IIpecc-hopMy 4-Mst pbiM OoNTAMA.

4.7 Croiikocts opmoobpasyiomiux yacteil mpecc-GopMel H0JDKHA 0becreunBarh 80 000 3ampeccoBOK.

5. Heo6xoqumble TpeGOBAHUS 115 BHINOTHEHHSI HACTOSIIET0 TEXHUIECKOro 3aAaHUsI

5.1 TpaucnopTupoBKa npecc-GopMer B axpec MCronHuTeNs Ui BHIIOTHCHUA paboT 1o HacToALIEMY
TEXHAUECKOMY 3aJIaHHI0 U 06paTHO 3aKa3uiKy JUlsl BBIIOIHCHHUS HCHBITAHWH OCYIIECTRICTCS CHIIAMM U
3a cyeT McmonHuTens.

5.2 Ucnpitanus npecc-GOPMBI TMPOU3BOIATCA Ha OOOPYHOBAaHHH 3aKasuuka B NPUCYTCTRHE
YIOTHOMOYEHHOTO MpecTaBuTeNs MenomHuTerns.

5.3 Ilpuemka mpecc-GpopMbl NMPOM3BOIUTCA Ha TEPPUTOPHA H Ha 000pyOBaHUH 3aKazuuKa II0CIHe
TOJly4eHHs TOMHBIX OTIMBOK B pasmepe He MeHee 75 % OT MapThy OTIMBOK, NOJNYHCHHBIX B TEHEHHE
olHOH 8-Mu wacoBo# paboyei CMCHBL.

PazpaGoran:

Beaymuii MHKeHeP-TEXHOJION 10 2TIOMHHHEBOMY JIHTHIO Konomeiines B.I'.

CoraacopaHo:

I'naBHBIH MeTANTYpT Bunasckuii B.B.







